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УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ                            
1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
                                                   УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.В13. Техническое нормирование.
1.1. Область применения  рабочей программы

  Рабочая программа  учебной дисциплины– является частью основной профессиональной образовательной программы   по специальности 22.02.06 Сварочное производство и может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по  специальности 22.02.06 Сварочное производство.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

Знать::
основные сведения о техническом нормировании;

  основные положения законодательства, регулирующего нормирование технологического процесса;

Уметь:

ориентироваться в общих вопросах нормирования сварочного  производства.  

применять   знания технологического нормирования в конкретных  производственных ситуациях;

защищать свои трудовые права в рамках действующего законодательства.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего 85 часов.
 
в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося -
85       часов,
включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -57   часов;
самостоятельной работы обучающегося -

28    часов;
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
                   2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов


	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	85

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	57

	в том числе:
	

	лабораторные работы
	-

	практические занятия
	10

	контрольные работы
	1

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	28

	в том числе:
	

	индивидуальное проектное задание
	-

	тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	

	Итоговая аттестация в форме зачета                                                1


3.2. Содержание обучения по учебной дисциплине ОП.В13 Техническое нормирование.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические
занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа
(проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Освоение основных сведений об техническом нормировании
	
	85
	

	Тема 1.1 Нормы и время


	Содержание 

	29
	1


	
	Сущность технического нормирования, цели.
	1
	

	
	   Классификация приборов учёта.
	1
	

	
	     Нормирование сварочных работ.
	1
	

	
	     Расчёт нормы выработки.
	1
	2

	
	      Расчёт нормы времени.
	1
	

	
	    Производительность труда.
   Норма времени на автоматическую сварку.
	1
	

	
	   Подготовительно-заключительное время.
	1
	

	
	  Вспомогательное время.
	1
	

	
	    Сущность технологического нормирования, цели.
	1
	

	
	 Норма труда
	1
	

	
	Норма времени
	1
	

	
	    Норма выработки
	1
	

	
	Норма обслуживания.
	1
	

	
	Норма управляемости.
	1
	

	
	Норма численности.
	1
	

	
	Единицы нормы труда.
	1
	

	
	  Расчёт основного времени.
	1
	

	
	Расчёт проволоки при автоматической сварке.
	1
	

	
	Нормирование наплавочных работ.
	1
	

	
	Зависимость производительности наплавочных работю  
	1
	

	
	Нормирование ацетилено-кислородной сварки.
	1
	

	
	Расход электроэнергии при дуговой при дуговой и электрошлаковой сварки.
	1
	

	
	Нормирование контактной сварки.
	1
	

	
	Нормирование сварки в защитных газах.
	1
	

	
	Состав нормы времени.
	1
	

	
	Составление калькуляции.
	1
	

	
	Составление калькуляции.
	1
	

	
	Составление технологических карт.
	1
	

	
	Индивидуальная фотография рабочего времени.
	1
	

	
	Практические работы


	5
	

	
	     П/З  № 1     Расчёт нормы времени.
	1
	

	
	    П/З  № 2   Определение производительности труда
	1
	

	
	    П/З  № 3  Определение основного времени   
	1
	

	
	      П/З  № 4    Определение вспомогательного времени. 
	1
	

	
	      П/З  № 5Нормироване операций по виду технологического процесса.       
	1
	

	
	Содержание
	1
	

	
	    Производительность труда и себестоимость сварных изделий

	1
	1



	
	    Практические работы
	2
	

	
	    П/З № 6Применение технически обоснованных норм. 
	1
	

	
	 :П/З № 7 Расчёт нормы времени на сборочно сварочную операцию.    
	1
	

	
	Содержание

    Основы технологического процесса производства сварных конструкций.
	1 
        
	2

	
	  Практические работы
	16
	

	
	 П\З№ 8 Технологические карты на сборку и сварку конструкций.
	1
	

	
	:П.\З№ 9 Маршрутное описание технологического процесса.   
	1
	

	
	 П/З № 10 Расчёт производительности труда и себестоимости сваре=ных конструкций.   
	1
	

	
	   П/З № 11 Операционное описаное технологического процесса.   
	1
	

	
	     П/З № 12 Разработка маршрутно-операционно-
	1
	

	
	     П/З № 13 Разработка технологических карт на сборку и сварку.
	1
	

	
	    П/З № 14 Планирование производства сварных конструкций. 
	1
	

	
	    П/З № 15 Экономический расчёт на стадии разработки технологических процессов.
	1
	

	
	    : П/З № 16 Планирование технической подготовки производства.
	1
	

	
	     :П/З № 17 Расчёт технически обоснованных норм.:  
	1
	

	
	      П/З № 18 Оплата труда инженерно-техническим работникам.   
	1
	

	
	  П/З № 19 Планирование инструментального хозяйства.  
	1
	

	
	П/З № 20 Планирование ремонта в сварочном производстве.
	1
	

	
	П/З № 21 Планирование материально-технического снабжения и складского хозяйства.
	1
	 

	
	П/З № 22 Планирование транспортного и энергетического хозяйства.
	1
	

	
	:    П/З № 23 Материально-технического планирования.
	1
	

	
	Содержание
	2
	2-3

	
	Дифференцированный зачёт.  
	1
	

	
	Самостоятельные работы
	28
	

	
	всего
	85
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	 
	

	
	
	
	

	


4.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
4.1.
Требования к минимальному материально-техническому
обеспечению
Реализация учебной дисциплины предполагает наличие учебных 
кабинетов -  технической графики; безопасности жизнедеятельности и охраны труда; теоретических основ сварки и резки металлов;  мастерских - слесарная; сварочная; лабораторий - материаловедения; электротехники и автоматизации производства; испытания материалов и контроля качества сварных соединений.

  Ручная сварка, автоматы и полуавтоматы сварочные
  Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 25 -  ученические столы, стулья,  комплект учебной и дополнительной литературы, муляжи изделий, плакаты, стенды.

      Технические средства обучения: компьютерная техника с выходом в интернет,  проектор, интерактивная доска, телевизор. 

       Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 14

Верстаки для учащихся, инструменты и приспособления. Оборудование: автоматическое и полуавтоматы, плазморез.  

Комплект учебно-методической документации, видео-материалы, слайды.  

Нормативные документы, нормативно-технологическая документация.
4.2.
Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1.Федеральный закон об образовании.

2.ФГОС по специальности:  «Сварочное производство» от 12 ноября 2009 г. N 588

3.   Маслов, В.И. Сварочные работы /Текст/: учебн. для НПО/ В.И. Маслов. - М: ПрофОбрИздат, 2008. 234 с: ил.

4.   Справочник электрогазосварщика и газорезчика /Текст/: учеб. пособие для НПО /под ред. Г.Г. Чернышева. - М: Академия, 2004. - 400 с: ил.

5.   Покровский, Б. С. Слесарное дело /Текст/: учебник для нач. проф. образования/ Б. С. Покровский, В. А. Скакун. – М.: Академия, 2006. – 320 с.

6.   Макиенко, Н.И. Практические работы по слесарному делу/Текст/: учеб. пособие для проф. техн. Училищ/Н. И. Макиенко. – М.: Агропромиздат, 2000. – 208 с.

Дополнительные источники:
Интернет – ресурсы:

1. Образовательный портал: http\\www.edu.sety.ru

2. Учебная мастерская:  http\\www.edu.BPwin -- Мастерская Dr_dimdim.ru
3. Образовательный портал: http\\www.edu.bd.ru

4.        Интернет- ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: 
4.3.
Общие требования к организации образовательного процесса
40% теории, 60% практики.
ОП.01. Основы инженерной графики.

ОП.02. Основы  автоматизации производства.

ОП.03. Основы  электротехники.

ОП.04. Основы  материаловедения.

ОП.05. Допуски и технические измерения.

ОП.06. Основы  экономики
​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​ОП 07 Безопасность жизнедеятельности.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования   к  квалификации  педагогических  (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю   специальности: «Сварочное производство»
 Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а так же общепрофессиональных дисциплин: Основы инженерной графики.

  Основы  автоматизации производства.Основы  электротехники.Основы  материаловедения. Допуски и технические измерения.

 Основы  экономики. Безопасность жизнедеятельности.

Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажеровкой в профельных организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов  программы учебной  дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий,   исследований.

	Результаты обучения

 (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1.
	2.

	Знания:
	

	основные сведения о техническом нормировании
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик.

Комплексный экзамен.

	  основные положения законодательства, регулирующего нормирование технологического процесса;
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик.

Комплексный экзамен.

	Умения:
	

	ориентироваться в общих вопросах нормирования сварочного  производства.  
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик.

Комплексный экзамен.

	применять   знания технологического нормирования в конкретных  производственных ситуациях;
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик.

Комплексный экзамен.

	защищать свои трудовые права в рамках действующего законодательства.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик.
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